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UITTREKSEL 

De uitvinding betreft een tegen vervalsing 
5 bestendig document, omvattende een v^iligheidskenmerk in 
de vorm van een perf oratiepatroon dat een afbeelding 
representeert en dat bij beschouwing' tegen een heldere 
achtergrond grijstinten te zien geeft, waarbij het docu- 
ment is vervaardigd van in een beperkte mate licht door- 

10 latend materiaal, dat tenminste een £eel van de tot het 
perf oratiepatroon behorende perforaties zich slechts over 
een deel var> de dikte van het document ter plaatse van de 
perforatie uitstrekt, en dat de diktfc van het resterende 
deel van het document ter plaatse van de perforatie 

15 volgens het weer te geven beeld is gfcmoduleerd . 

Tevens betreft de uitvindipg een dergelijk 
document, omvattende een veiligheidsKenmerk in de vorm 
van een perf oratiepatroon dat een afbeelding represen- 
teert en dat bij beschouwing tegen een heldere achcer- 

20 grond grijstinten te zien geeft, waarbij tenminste een 
deel van de tot het perf oratiepatrooh behorende perfora- 
ties 2ich onder een van 90° verschilJLende hoek ten op- 
zichte van het hoofdvlak van het document uitstrekt. 



+31-76-5213HU7 ARNOLD Z SIEDSMft 



530 P06 



28. Uto. 99 



1 

G PEM/MvZ/IAI .13 

VERBETERD, DOOR MIDDEL VAN EEN PERFO^fcTIEPATROON TEGEN 
VERVALSING BESTENDIG DOCUMENT 

5 

De onderhavige uitvinding jieeft betrekking op 
een tegen vervalsing bestendig document, omvattende een 
veiligheidskenmerk in de vorm van eeji perf oratiepanroon 
dat een afbeelding representeert, enl dat bij beschouwing 
10 tegen een heldere achtergrond gri j st jinten te zien geeft . 

Een dergelijk document is bekend uit 
W098/19869 . 

Alhoewel het desbetref f end^ , tot de stand van 
de techniek behorende document een z^er goede beveiliging 

15 tegen vervalsing biedt, wordt het, i^t verband met de 
technische mogeli jkheden van vervals^rs, van belang 
nieuwe beveiligingskenmerken te ontwfkkelen. 

Hiertoe verschaft de onderhavige uitvinding de 
maatregel dat het document is vervaa^digd van in een 

20 beperkte mate licht doorlatend materiaal, dan de perfora- 
tie slechts over een deel van de dikt(:e van het document 
cer plaatse van de perforatie uitstr^kt, en dat de dikte 
van het resterende deel van het document ter plaatse van 
de perforatie volgens het weer te ge^en beeld is gemodu- 

25 leerd* 

Deze maatregel leidt tot e<£n verdergaande 
i j 
moeilijkheidsgraad ; de bepalende factor voor het weerge- 

ven van de gri j stint van de perforatie en daarmee van de 

afbeelding wordt bepaald door de resterende dikte van het 

30 document. Dit betekent dat de diepte|van de niet-door- 

gaande perforatie zeer nauwkeurig mo^t worden bepaald. De 
resulterende dikte is immers het verichil tussen twee 
grotere waarden, namelijk de dikte v^n het totale docu- 
ment en de diepte van de perforatie, 

35 Volgens een andere, onafhaifikeli jke maatregel 

volgens de uitvinding strekt de perfctratie zich uit onder 
een van 90° verschillende hoek ten o^zichte van het 
hoofdvlak van het 'document.. Dit heefti tot gevolg dat de 
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perforatie niet met zeer kleine boortjes kan worden 
aangebracht, maar dat gebruik gemaaktt zal moeten worden 
van een laser, welke enerzijds een hd>ge invescering 
vere i S t;, en welke anderzijds een hog$ mate van technische 
5 kennis vereiat . 

Deze wijze van aanbrengen biedt de mogelijkheid 
de hoek te moduleren voor het verkrijgen van een grijs- 
waarde -modu 1 a t i e . 

Bovendien bestaat, evenals bij de klassieke, 

10 rechte perf oraties , de mogelijkheid de dichtheid van de 
perforatie of de grootte, dat wil zecjjgen de diameter 
ervan, te moduleren. 

Hierbij wordt opgemerkt dat de afbeelding, 
zoals deze door middel van perforatie wordt aangebracht, 

15 aan een zekere mate van beeldbewerkii&g onderworpen kan 
zijn. Hiermee is het mogelijk de door de noodzakeli j ke 
kwantisatie verloren gegane kenmerkeiti van de afbeelding 
te compenseren. Een voorbeeld van eem dergelijke beeldbe- 
werking is "contour enhancement". 

20 Het is duidelijk dat een ccj>mbinatie van deze 

mogeli jkheden kan worden toegepast . IJiteraard kan een 
dergelijke schuine perforatie gecombineerd worden met een 
normale, rechte perforatie. Deze comlpinatie biedt de 
mogelijkheid een extra patroon in te voeren . Hierbij 

25 wordt bij voorbeeld de hoof daf beelding , welke gemoduleerd 
is voor het weergeven van gri j stinteiti, met een rechte 
perforatie aangebracht, terwijl een extra kenmerk, bi j - 
voorbeeld in de vorm van een logo of letters, schuin is 
aangebracht. De keuze van de hoek of andere eigenschappen 

30 van de schuine perforatie kunnen zodAnig zijn gekozen, 
dat bij het normaal, onder een hoek van ongeveer 90° 
waarnemen van het patroon de normale afbeelding 
verschijnt, en dat bij het waarnemen onder een andere 
hoek de tweede afbeelding in de vorm van een logo of een 

35 lettercombinatie zichtbaar wordt. 

Een ander voorbeeld is het aanbrengen van twee 
beelden op dezelfde plaats op de draper, echter onder 
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zodanig verschillende hoeken, dat el < oog zijn eigen 
beeld ziet, en dus een stereobeeld w^argenomen wordt . 

Het zal duidelijk zijn dat* die op talloze 
wijzen kan worden gevarieerd. 
5 Hierbij is het aantrekkelijjk gebruik te maken 

van een werkwijze, waarbij het te bej/eiligen document 
vanaf twee posities door een Iaserbron wordt bestraald. 
Uiteraard is het mogelijk hierbij gebruik te maken van 
twee laserbronnen, doch het is uiter^ard eenvoudiger het 
10 document aanvankelijk in een eerste jpositie onder een 
eerste hoek door een Iaserbron te be^tralen en het docu- 
ment vervolgens in een andere positi^ te plaatsen waarbij 
het onder een andere hoek door dezel£de Iaserbron wordt 
bestraald. 

15 Wanneer de Iaserbron dichtibij het document 

wordt geplaatst, is het eveneens mogelijk een perforatie 
onder een van 90° verschillende hoek!aan te brengen; dit 
wordt immers veroorzaakt door de keg^l- of pyramidevorm 
waarbinnen de laserlichtbundel zich t{\oet verplaatsen voor 

20 het aanbrengen van de perforatie. Er|ontstaat dan een 

patroon dat met toenemende afstand tcbt het centrum van de 
af beelding een toenemende hoek vertocjmt . 

Volgens een andere voorkeua)*suitvoeringsvorm van 
de uitvinding is de doorsnede van de 'perforatie in zijn 

25 dwarsvlak ongelijk aan een cirkel. H^t toepassen van een 
Iaserbron biedt bij een juiste bestu^ing van de posities 
van de laserspot de mogeli j kheid een idergeli j ke perfora- 
tie uit te voeren. Het is immers nag^noeg onmogelijk dit 
met mechanische middelen te verkrijg^n, gezien de fijn- 

3 0 heid van het vereiste patroon. 

Volgens een andere voorkeajsuitvoeringevorm is 
in de representatie van het beeld eeii code verscholen. 
Hierbij kan men gebruik maken van de ibij graf ische tech- 
nieken reeds toegepaste leer, volgend welke het mogelijk 

3 5 is in een beeld met het normale oog niet waarneembare 

veranderingen aan te brengen die na een specif ieke bewer- 
king leiden tot het weergeven van een code. 
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Anderzijds kan men ook kieaen voor een direcc 
zichtbare codering. De code kan gebruikt worden om bij- 
voorbeeld de machine te identif icereri , waarop het betref- 
fende product aangemaakt werd . Zodoende kan bij misbruik 
5 van een machine de betreffende machine geidentif iceerd 
worden . 

Vol gens weer een andere uitvoeringsvorm is in 
het document een tussenliggende laag opgenomen, welke van 
een inkt voorzien is. 

10 Het toepassen van laser biedt de mogelijkheid 

het materiaal , waarvan het document vervaardigd is, 
volledig weg te nemen, dat wil zeggen verbranden, verdam- 
pen, enzovoorts . Hierbi j zal nauwelijlks vervuiling van de 
betreffende lagen van het document plaatsvinden . Wanneer 

15 men een dergelijk document met mechahische middelen 
bewerkt, zal een mate van versmering optreden . 

Dit is in het bijzonder goad waarneembaar , 
wanneer de inkt gevormd wordt door bij UV-licht gevoelige 
inkt . 

20 Volgens een andere uitvoeringsvorm worden 

perforaties, die volgens een een beeld represencerend 
patroon in een drager zijn aangebracht, opgevuld met een 
onder UV-licht oplichtende inkt. Een dergelijk patroon 
wordt zichtbaar, indien dit verlicht wordt met een UV- 

2 5 lichtbron. 

In een andere uitvoeringsvorm worden de binnen- 
kanten van de perforaties van een dergelijk patroon 
voorzien van een laag, bijvoorbeeld door een reflecteren- 
de metaallaag op te dampen, waardoor een in aanzicht 

30 zichtbare afbeelding ontstaat. Het salectief aanbrengen 
van een laag aan de binnenkant van alle perforaties is 
mogelijk door een verwi jderbare folie aan te brengen, 
voordat de perforaties aangebracht warden en deze na het 
aanbrengen van de betreffende laag te verwijderen. 

35 In een andere uitvoeringsvorm wordt uitgegaan 

van een drager die opgebouwd is uit materiaal lagen van 
verschillende kleuren. Door de diepte te moduleren kan 
men de perforatie laten eindigen in de gewenste laag en 
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daarmee een gewenste kleur zichtbaar; maken . Aldus kan met 
een afbeelding in kleur tot stand br^ngen . 

Verder biedt de uitvinding de mogelijkheid de 
perforatie aan te farengen in een op <&e drager bevestigd, 
5 beveiligd element, zoals een optisch variabel element, 
zoals een hologram of een kinegram, If>ergelijke bevei- 
lingskenmerken zijn voor een namaker niet toegankeli jk, 
aangezien zijn slechts tussen £§n fa]{>rikant en §en afne- 
tner verhandeld worden. Door een derg^lijk beveiligings - 

10 kenmerk bovendien te voorzien van eem gepersonal iseerd 
perf oratiepatroon wordt tevens de fr$udeur de mogelijk- 
heid ontnomen een dergelijk element tan een document over 
te brengen naar een ander document. 

Wanneer de door het perf oratiepatroon gerepre- 

15 senteerde afbeelding overeenkomt met een andere, op het 
document aangebrachte afbeelding, is het mogelijk de 
afbeeldingen samen te laten vallen. S>it biedt de moge- 
lijkheid beide beelden precies samen te laten vallen. Die 
heeft als voordelen: de problemen voor de fraudeur en 

20 namaker nemen toe, de verificatie wotdt nog sneller en 
eenvoudiger en er is geen extra oppervlak vereist voor 
het geperf oreerde beeld. 

Vervolgens zal de onderhavige uitvinding worden 
toegelicht aan de hand van bijgaande tekeningen, waarin 

25 voorstellen: 

figuur 1: een doorsnede-aaijtzicht van een eerste 
uitvoeringsvorm van een document vol^ens de onderhavige 
uitvinding; 

figuur 2 ; een doorsnede-aarfLzicht van een tweede 
3 0 uitvoeringsvorm van een document volcfrens de onderhavige 
uitvinding ; 

figuur 3: een doorsnede-aanz icht van een derde 
uitvoeringsvorm van een document volcjens de onderhavige 
uitvinding ; 

35 figuur 4; een doorsnede-aariz icht van een vierde 

uitvoeringsvorm van een document volgens de onderhavige 
uitvinding ; 
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figuur 5: een doorsnede-aahzicht van een vijfde 
uitvoeringsvorm van een document volgens de onderhavige 
uitvinding; 

figuur 6: een schematisch £erspect ivisch 
5 detailaanzicht van een zesde uitvoeringsvorm van de 
uitvinding; 

figuur 7: een schematisch oerspect ivisch 
detailaanzicht van een zevende uitvoeringsvorm van de 
uitvinding; 

10 figuur 8: een doorsnede-aanzicht van een acht- 

ste uitvoeringsvorm van de uitvinding welke tevens dient 
ter verduideli jking van de daarbij gebruikte werkwijze; 
en 

figuur 9: een doorsnede-aahzicht van een negen- 
15 de uitvoeringsvorm van de onderhavig^ uitvinding. 

In figuur 1 is een doorsne<jle getoond van een 
document 1. Het document 1 is van kuiiststof vervaardigd, 
doch het kan evenzeer van een ander niateriaal zijn ver- 
vaardigd, zoals papier, textiel, en iiet kan eveneens van 
20 gelamineerd materiaal zijn vervaardigd, waarbij een 
combinatie van diverse materiaalsoorijien wordt gemaakt . 

Zoals is toegelicht in de internacionale oc- 

i 

trooiaanvrage met publikatienuramer W<D98/198 69, is een 
dergelijk document van perforaties viorzien. Bij figuur 1 
25 zijn de perforaties 2 aangebracht . d4 perforaties 2 
strekken zich bij deze eerste uitvoeringsvorm van de 
onderhavige uitvinding niet door de iehele dikte van het 
document 1 uit, maar zij laten een stpuk 3 van het docu- 
ment over. 

30 Hierbij zijn vaji de diverse perforaties de 

resterende delen 3 verschillend dik. Zij zijn dus in 
meerdere of mindere mate lichtdoorlaiend en, wanneer hec 
document tegen het licht wordt gehoucflen, za.l in afhanke- 
lijkheid van de dikte van het resterende stuk 3 en de 

35 diepte van de perforatie 2 een grijsjtinten omvatcend 
beeld ontstaan. : 

Voigens een in figuur 2 af^ebeelde uitvoerings- 
vorm zijn de perforaties schuin aangebracht, dat wil 



+31-76-5219817 ARNOLD £ S1EDSMA 530 Pl2 ^'8. Ul--. 



zeggen onder een van 90° verschillende hoek met het 
hoofdvlak van het document. Hierbij is het mogelijk een 
modulacie van de grijstinten te verkirijgen door het 
varieren van de betreffende hoek. Een en ander is verdui- 
5 delijkt met st ippelli jnen in figuur 2. 

Verder is mogelijk, zoals in figuur 3 getoond 
is, de breedte, dat wil 2eggen de diameter van de gaten 4 
te moduleren. Hierbij is het uiteraatfd mogelijk beide 
modulatievormen te combineren. Bovencjien is het mogelijk 

10 een van beide modulatievormen of beide te combineren met 
het moduleren van de dichtheid van de? perforaties. 

Uiteraard is het mogelijk aan een dergelijke 
combinatie van modulatiemethoden bep4alde eigens'chappen 
toe te kennen. Een voorbeeld hiervan is in figuur 4 

l 5 weergegeven . 

Hierbij wordt, wanneer het document recht van 
voren wordt bekeken, zoals met stipp^lli jnen in figuur 5 
is aangegeven, een gelijke grijstoon weergegeven voor elk 
van de perforaties. Op deze grijstoor} kan worden gemodu- 

20 leerd door het vari&ren van de dichtheid of door hen 
variSren van de grootte van de perforaties. Hierbij is 
het volgens de uitvinding mogelijk een afbeelding te 
genereren . 

Door het feit dat beide perforaties 4 schuin 
25 zijn aangebracht is het mogelijk dez3 perforaties van een 
extra informatie te voorzien, bij voorbeeld door deze aan 
te brengen in de vorm van een letter of een logo. Dit is 
uiteraard alleen zichtbaar, wanneer de afbeelding onder 
een bepaalde hoek wordt waargenomen. 
3 0 Bij de in figuur 5 weergegeven uitvoeringsvorm 

wordt steeds een perforatie met een kegelvorm of met de 
vorm van een afgeknotte kegel verkregen. Hierbij kan 
modulatie van de waarneembare grijstilnt worden verkregen 
door de "diepte" van de kegel of zijn tophoek te van- 
35 eren. Dit vormt aldus een combinatie van gatdieptemodula- 
tie en gatdiametermodulat ie . Zo is bij voorbeeld perfora- 
tie 10 doorgaand, terwijl perforatie 11 blind is. 
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Verder is het mogelijk, zo^ls in figuur 6 
getoond is, een perforatie aan te br^ngen in een van een 
cirkel afwijkende vorm, bi j voorbeeld j een rechthoek 6. De 
rechthoekige perforatie kan moeili jk ' met: mechanische 
5 middelen worden verkregen, zodat hie^voor een laser 
noodzakeli jk is. Ben laserbundel kan i immers zodanig 
worden bestuurd, dat hij , mite voldo^nde fijn gefocus- 
seerd, een perforatie met een dergel^jke contour veroor- 
zaakt . Het zal duidelijk zijn dat anc^ere vormen mogelijk 

10 zijn, zoals driehoeken, vierkanten, cbvalen, enz. 

In figuur 7 is een configu^ratie getoond, waar- 
bij dit document voorzien is van een! van inkt voorziene 
laag 7. Deze laag treedt bij het met ; een laser aanbrengen 
van de perforatie niet bijzonder naa£ voren; ook deze 

15 laag wordt door de laser verwi jderd . ; wanneer men poogt 

een dergelijk document door middel v^n mechanische midde- 
len, bij voorbeeld boren, van een perforatie te voorzien, 
zal de inkt versmeren, hetgeen duidelijk zichtbaar is. 

In figuur 8 is afgebeeld hie het mogelijk is 

20 met eenzelfde laserlichtbron 8 eenze+fde document l in 
verschillende posities van een recht^ perforatie 5 en 
vervolgens van een schuine perforati^ 4 te voorzien. 
Uiteraard is hierbij noodzakelijk dat]: de laserl ichtbundel 
9, welke uit de laserbron 8 treedt, in voldoende mate kan 

2 5 worden af gebogen . Verder zijn voor d* vereiste nauwkeu- 
righeid van de plaatsbepaling van hett document 2 in de 
verschillende posities nauwkeurige aAnslagen en dergeli j - 
ke, noodzakelijk. Het zal duidelijk iijn dat het mogelijk 
is het document vanuit meer dan twee j posities te perfore- 

30 ren. 

Tenslotte toont figuur 9 e&n uitvoeringsvorm 
waarbij de laserlichtbron 8 relatief idicht bij het docu- 
ment 1 is geplaatst, zodat als gevolg van de hoekafwi j - 
king perforaties ontstaan, welke zicli. onder een verschii- 
35 lende hoek uitstrekken. Verder zal h$t duidelijk zijn dat 
op talloze wijzen van de getoonde uittvoeringsvormen kan 
worden afgeweken binnen de onderhavige uitvinding. 
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CONCLtJSIES 

1. Tegen vervalsing bestencjig document, omvat- 
5 tende een veiligheidskenmerk in de v$rm van een perfora- 

tiepatroon dat een afbeelding repres^nteert en dat: bij 
beschouwing tegen een heldere achter^rond grijstinten te 
zien geeft, met het kenmerk, dat het document is vervaar- 
digd van in een beperkte mate licht cftoorlatend materiaal , 

10 dat tenminste een deel van de tot hetj: perf oratiepacroon 
behorende perforaties zich slechts oter een deel van de 
dikte van het document ter plaatse v£n de perforate uit- 
strekt, en dat de dikte van het resterende deel van het 
document ter plaatse van de perforatie volgens het weer 

15 te geven beeld is gemoduleerd. 

2. Tegen vervalsing bestencflig document, omvat- 
tende een veiligheidskenmerk in de vorm van een perfora- 
tiepatroon dat een afbeelding representeert en dat bij 
beschouwing tegen een heldere achter^rond grijstinten te 

20 zien geeft, met het kenmerk, dat tenminste een deel van 
de tot het perf orat iepatroon behorende perforaties zich 
onder een van 90° verschillende hoek ten opzichte van het 
hoofdvlak van het document uitstrekt. 

3. Document volgens conclufcie 2, met het ken- 
2 5 merk, dat voor het verkrijgen van de afbeelding de hoek 

is gemoduleerd. 

4. Document volgens conclufcie 2 of 3 , met het 
kemnerk, dat voor het verkrijgen van de afbeelding de 
dichtheid of de diameter van de perf (brat ie is gemodu- 

30 leerd. 

5. Tegen vervalsing bestendiig document, omvat- 
tende een veiligheidskenmerk in de vorm van een perfora- 
tiepatroon dat een afbeelding representeert en cat bij 
beschouwing tegen een heldere achtercjrond grijstinten te 

35 zien geeft, met het kenmerk, dat in (tie perforaties mate- 
riaal is aangebracht . 
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6. Document volgens conclui>ie 5, met het ken- 
merk; dat het materiaal wordt gevormd door onder uv-licht 
oplichtende inkt . 

7. Document volgens conclude 5 r met het ken- 

5 mark, dat in de perforaties een opgedampt metaallaagje is 
aangebracht . ; 

8. Document volgens een vaih de voorafgaande conclu - 
sies, met het kenmerk, dat het document verschillend 
gekleurde materiaallagen omvat, waarlbi j , in afhankelijk- 

10 heid van de diepte van de perforatiej een kleur zichtbaar 

is . : 

9. Document volgens een vali de voorafgaande conclu- 
sies, met het kexmerk, dat het perf o:;atiepatroon verder 

is voorzien van in dichtheid of in g;rootte gemoduleerde 
15 perforaties . j 

10. Document volgens een van de voorafgaande conclu 
sies, met het kanmerk, dat het perf o::atiepatroon lokaal 

is voorzien van een van de rest van pet perf orat iepatroon 
afwijkend perf orat iepatroon. • 
2 0 11. Document volgens conclusie 3, 4, 5 of 6, 

met ket kemnerk, dat het perf oratiepatroon is ingericht 
voor het vanaf een beschouwingspositie aan de waarnemer 
presenteren van een stereobeeld. : 

12. Document volgens concljisie 3, 4, 5 of 6 , 
25 met het kenmerk, dat het perf oratiep&troon is ingericht 

voor het aan de gebruiker presentereji van een per ge- 
zichtshoek verschillend beeld. ; 

13. Document volgens concliisie 12, met het ken- 
merk, dat de hoek van de perf oratiesj met het hoofdvlak 

30 van het document toeneemt met een tofenemende afstand tot 
het centrum van het perf orat iepatrooji . 

14. Document volgens een van de voorafgaande conclu 
sies, met het kemaerk, dat de doorsnede van de perf orat ie 

in zijn dwarsvlak ongelijk is aan een cirkel . 
35 15. Document volgens een van de voorafgaande conclu 

sies, m t het kenmerk, dat in de repjresentat ie van een 
beeld een code is verscholen. 
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16. Document volgens een v^n de voorafgaande conclu- 
sies, met bet kenmerk, dat in de draper een tussenl iggen- 

de laag met een inkt is opgenomen. 

17. Document volgens conclusie 16, met het 

5 kenmerk, dat de inkt slechts bij UV-licht zichtbare inkt 
is . 

18. Document volgens een van de voorafgaande conclu- 
sies, met het kenmerk, dat de perforatie is ingebracht in 

een op de drager bevestigd, beveiligcft element, zoals een 
10 optisch variabel element. 

19. Document volgens een van de voorafgaande 
conclusies, waarbij de door het perf Oratiepatroon gere- 
presenteerde afbeelding overeenkomt rhet een door middel 
van grafische technieken, lasergrave^rtechniek of een 

15 foto aangebrachte afbeelding, mot het kenmerk, dat beide 
af beeldingen samenvallen . 

20. Document volgens conclmsie 19, met het 
kenmerk, dat de afbeeldingen gepersoifiif iceerd zijn. 

21. Werkwijze voor het aanJprengen van een 

20 perf oratiepatroon in een document volgens conclusie 3 of 
een van de van conclusie 3 afhankelijke conclusies, 
waarbij de perforaties door een laser zijn aangebracht , 
met het kenmerk, dat het document in ten minste twee 
verschillende posities door een lasetbron wordt bewerkt . 

25 22. Werkwijze voor het aanibrengen van een 

perf oratiepatroon in een document volgens conclusie 14, 
met het kenmerk, dat het document in een enkele posinie 
vanuit een enkele laserbron wordt beVerkt . 

23. Werkwijze voor het aanferengen van een perfora- 

30 tiepatroon in een document volgens cfcncluaie 8, met het 
kenmerk, dat aanvankelijk op het document een laag wordt 
aangebracht, vervolgens de perforatie wordt aangebracht, 
daarna het document aan een opdampproces wordt onderwor- 
pen en ten slotte de folie wordt vervijderd. 

35 
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